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附件 2： 

河南省大稷牧业淇县卫都街道大洼村标准化养殖小区项目 

框架式鸡笼安装和验收标准 

1 鸡笼布局 

1.1 鸡舍宽度 16.8m，鸡笼布局按照图纸设计定。 

1.2 笼深按照图纸规划尺寸，笼体长度 1250mm，料槽式喂料，单层高度 450mm，

按间隔网高度计算。 

1.3 设计为上中下 3层鸡笼，料槽式喂料笼体总高 2.07m，地脚调节螺栓长

度 0.1m，根据地面平整度进行螺栓调整。定位放线 

1.4 参照鸡笼布局平面图和立面图所标注的尺寸，对应现场进行复核。 

1.5 横向基准线：找出机头边缘线对应横向出粪沟中心线，作为横向基准线，

该基准线在横行粪沟内，可向鸡笼侧平移至最后一组鸡笼末端，作为笼架横

向摆放参照线。 

1.6 纵向基准线：尺量鸡舍前后端宽度，取中间点，前后各一处，作为基准

点，连通 2个基准点，作为纵向基准线。 

1.7 复核横纵向基准线，必须为 90°夹角。 

1.8 参照鸡笼边缘间距，依次复制纵向基准线，作为笼架纵向摆放定位线。 

1.9 放线工具：全站仪或经纬仪，激光投线仪，钢尺，线绳，墨斗等。 

1.10 标准要求 

1.10.1 横纵向基准线夹角 90°，按激光投线仪“十”字线为准。 

1.10.2 横向基准线：左右偏差＜3mm，必须与鸡舍轴线平行和垂直。 

1.11 纵向基准线和纵向摆放线：左右偏差＜3mm，顶端夹角偏差＜3mm。 

1.12 做好放线记录，存档。 

2 设备进场验收 

2.1 设备词意解释：设备包含到场进行组装的线型材、连接件、冲压件、整

套总成，尼龙制品，塑料制品，钢丝制品，组装件，电动机，线缆，管道阀

门等与鸡笼组装的有关部件。 

2.2 设备进场应核对型号和数量，对应鸡舍栋号卸车和摆放，收取随车清单。 

2.3 调配和更换的产品，在下列内容中出现，生产商应立即更换。 
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2.3.1 设备或零部件的型号与采购合同不一致的产品。 

2.3.2 在运输过程中或卸车搬运过程中被损坏的产品。 

2.3.3 检查镀锌产品的表面，有无缺锌、掉锌、生锈和锌层被破坏的产品。 

2.3.4 表面有瑕疵，内部有缺陷，残缺不全的产品。 

2.4 对应的设备准确无误，方可进入安装程序。 

2.5 露天堆放的设备和配件，在雨雪和大风天气必须增加防护措施。 

3 笼架组装和摆放 

3.1 所有线型材与螺栓必须配套，严禁采用不配套的螺栓。 

3.2 框架组装：所有线型材与螺栓固定牢固，严禁缺失和松动。 

3.3 框架间连接：框架在进行纵向连接时，为保证镀锌层的完整性，严禁采

用铁锤敲砸，应采用橡胶锤和木锤。 

3.4 笼架摆放：组装成型笼架，在运输材料过程中，应轻拿轻放，靠柱或靠

墙摆放整齐，严禁野蛮卸车，随意堆放。 

3.5 定位组装：参照定位线，逐个依次摆放连接，逐个对线调整。 

3.6 平整度调整：同一加料行车工作范围内的笼架应调节成一个水平面，利

用投线仪逐个调节地脚螺栓，保证一个水平面。 

3.7 地脚螺栓调节范围：螺栓总长 100mm，允许最大调节高度 70mm，超出调

节部分应采用 10#镀锌槽钢或 C30砼垫块铺垫，再进行螺栓调节。 

3.8 斜拉定型：组装和调整成型的笼架应及时进行分段固定，防止倾斜，以

保障机头机尾顺利安装。 

3.9 标准要求和检测数量 

3.9.1 成型框架的对角线，允许偏差≤5mm，抽查 5%。 

3.9.2 成型框架之间的 Y和 Z面对角线，允许偏差≤5mm，抽查 10%。 

3.9.3 同一加料行车工作范围内的框架纵向平行度，允许偏差≤10mm，全数检

查。 

3.9.4 同一加料行车工作范围内的框架纵向高低平整度，允许偏差±10mm，全

数检查。 

3.9.5 全舍机头机尾横向平整度，允许偏差±10mm，全数检查。 

3.9.6 全舍机头机尾横向夹角，允许偏差≤10mm，全数检查。 

3.9.7 立柱的 X和 Y面垂直度，允许偏差≤2mm，抽查 20%。 

检测工具：全站仪或经纬仪，激光投线仪，钢尺，水平尺。 
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4 网片安装 

4.1 所安装的网片规格尺寸应符合设备要求，钢丝网严禁现场加工，剪切和

修改。 

4.2 网片运输：网片进栋运输时应轻拿轻放，稳步慢行，严禁磕碰笼架。 

4.3 钢丝网片安装：选择对应尺寸和安装部位，校准定位，依次按照下列顺

序进行安装，底网→间隔网→后网或后笼门→前笼门→顶网，注明：该顺序

为单独的钢丝网片安装，在安装过程中与其它分项工程交叉进行。 

4.4 塑料网片安装：沿鸡笼两侧边应对齐无裂缝，中间平整无凸起，顶端裁

剪部分整齐，并采用塑料扎带绑扎。 

4.5 顶网安装：沿鸡笼纵向铺设Φ2.6mm涂塑钢丝 2道，涂塑钢丝与立柱或

连接板固定，顶网与涂塑钢丝采用尼龙扎带绑扎固定，保障顶部平整，便于

铺设塑料布。 

4.6 不锈钢 C型钉安装：底网和后网、前网在结合固定点，其它需要固定连

接点，采用 C型钉固定，间距@≤150mm。 

4.7 标准要求： 

4.7.1 底网：前后两侧应与立柱对齐，无凸出和凹进，与 U型挂笼梁固定牢固。 

4.7.2 间隔网：顶端和两侧与笼架固定牢固，无松动现象。 

4.7.3 后网：顶端插接丝和底部 C型钉应固定牢固，无松动现象。 

4.7.4 笼门：上下搭接均匀，配套笼门锁扣，严禁开关脱落。所有笼门应开关

自如，在开关时严禁出现笼门变形和卡死现象。 

4.7.5 塑料垫网：整体应平整无翘边，无错位，无凸起现象。 

检测：开关笼门检查，不限数量。整体观感检查。尺量 C型钉间距。 

5 水线安装 

5.1 调压阀：冲洗阀和下方调压旋转器应旋转自如，不易过紧，任何接头处

严禁漏水，液位管上端透气口在水位到顶端时密闭不漏水。 

5.2 水线管：方形管线的四周边长相等。除加厚部分，管线壁厚一致，四角

圆弧度应一致。方形截面严禁塌陷和隆起，管接头处严禁漏水。管线的纵向

平整度检测，在平整的地坪上平铺，任何面应平直，弯曲度≤2mm。管线的定

尺一致，严禁长短不齐进行搭接。 

5.3 长度允许范围：方管水线总长度在＞90m时，应采用两端供水。 

5.3.1 设计目的：保障大鸡在高温季节正常饮水。 

5.3.2 长度小于 90m的水线管，由前端向后端进行水线冲洗，前端为调压阀，

后端留排污阀和末端液位管。 
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5.3.3 长度大于 90m的水线管，两端为调压阀，在后端调压阀处留排污阀，中

间留液位管。在中间液位管处，中间 1个三通阀门和 2个排污阀门。 

5.4 软连接管的安装：调压阀前后端和中间液位管处的连接软管应采用优质

的 PVC塑胶软管，连接牢固，严禁漏水和滴水。 

5.5 整体升降：整体提升时前中后高度应一致，平整度允许误差 20mm。 

5.6 悬调扣安装：悬调扣边缘距间隔网≤20mm，副拉线安装后应垂直。 

5.7 调压阀安装：上下应参照水线高度可进行手动调节，调节螺栓末端配置

手动调节手柄，拆卸方便，禁止采用固定式安装方法。 

5.8 调压阀升降杆安装：机头横向固定板在出厂时配套安装孔，严禁现场打

孔、焊接、钻尾螺钉固定，需采用热镀锌 U型管卡固定，最少上下 2处，立

杆底端距离地面 200mm。镀锌钢管两端光滑无毛刺。 

5.9 水线管安装：在笼具中分布均匀，纵横向居中分布，左右允许偏差 50mm，

严禁提升时吊杯倾斜。 

5.10 标准要求： 

5.10.1 乳头：允许漏水率 2%（滴水，手触动后停滴），严禁刺水、喷水、长流

水，锥型丝处严禁断裂和漏水。 

5.10.2 水线管接头：配套水线管，严禁漏水和滴水。 

5.10.3 乳头和吊杯位置：在笼内 3个乳头和吊杯居中分部，中间乳头位置对应

鸡笼中心允许左右偏差 50mm。 

检查数量：10%，且不少于 300个。 

检查方法：通水调试，观察和触动。 

6 料槽安装 

6.1 料槽卸车：料槽采用挤塑 PVC制品时，特性硬脆，应注意轻拿轻放，严

禁乱扔乱放，选好场地，一次性码垛摆放到位。 

6.2 安装前检查：检查料槽托架安装是否完整，底网有无突出占位，料槽有

无断裂、扭曲变形、残缺不全，防护用镀锌钢管的是否弯曲变形，表面有无

缺锌生锈，出现以上事项应及时修正和更换。 

6.3 料槽安装：对应料槽托架依次安装，扣压料槽接头，对接时应采用橡胶

锤，严禁采用铁锤，两端与托架对齐，严禁凸出和凹进。 

6.4 料槽固定：对应料槽托架固定孔，打孔固定，要求每隔 3个托架固定 1

处，宜采用螺栓固定，严禁采用自攻丝或铆接。 

6.5 防护钢管安装：对应下部料槽托架凹槽，依次承插连接，采用钻尾钉固

定每个托架 1处。 

6.5.1 承插口固定方法 1：采用压缩承插口，每处固定 2颗钻尾钉； 
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6.5.2 承插口固定方法 2：采用对接管连接，每端固定 2颗钻尾钉，每处共 4

颗。 

6.6 标准要求 

6.6.1 对口处缝隙：允许缝隙≤3mm。 

6.6.2 纵向平整度：允许高低误差≤20mm，左右误差≤10mm。 

检查数量：每列鸡笼抽查 1条。 

检查工具：激光投线仪，钢尺，拉线。 

7 机头机尾安装 

7.1 搬运：应采用叉车和运输车，一次性安放到位。严禁就地拖拽，拆装，

破坏整体结构和表面镀锌层。 

7.2 定位：参照横纵向基准线，确定机头机尾位置，宜采用木棍麻绳校准定

位，严禁采用撬杠、铁链、钢丝绳等金属类工具。 

7.3 基础槽钢安装：在机头处，安装槽钢校准水平面，高出地面采用钢板垫

高，低于地坪采取切割地面延进，然后采用 C25膨胀砼浇筑，表面压光处理，

每条槽钢顶端采用 4条 M16*120膨胀螺栓固定。槽钢与螺栓焊接，焊接处涂

防锈漆 2道，严禁焊接完夹渣。 

7.4 机头安装：基础槽钢钻孔，孔径和间距与机头固定孔应一致，采用镀锌

螺栓连接。 

7.5 机头水平高度：参照底层粪带拖杆中心上平面，机头底层驱动轮上皮应

低于粪带拖杆中心上平面 20mm，以便粪水顺利外流。 

7.6 机尾安装：安装和调平参照笼架安装方法。 

7.7 粪带安装：检查粪带到场尺寸是否与鸡笼组数相匹配，粪带弯卷方向应

与粪带运行方向相匹配，依次穿笼掏接，采用专用塑料焊机焊接对接缝。 

7.8 粪带对接缝：以粪带边缘为基准线，每侧边尺量 300mm，画出对角线，

沿线剪裁，粪带搭接长度不低于 250mm，焊点成网格状，网格间距 40mm。 

7.9 粪带安装注意事项：由于冬夏温度不同，粪带的纵向膨胀长度不同，冬

季参照机尾调节螺栓应比夏季短 100mm左右，以便适应不同温度间的调节。 

7.10 斜拉撑安装：应采用出厂标配件，严禁现场加工，焊接安装，安装方法

同笼架，机头锚固点位于槽钢顶端处，机尾锚固点位于外立柱 200mm处，锚

固牢靠，性能稳定。 

7.11 粪带运行调试：启动驱动电机前，先对粪带表面进行检查，观察有无遗

落物品，防止运行时刮伤粪带。驱动后应及时调节张紧螺栓，防止跑偏。 

7.12 标准要求 

7.12.1 整栋机头机尾应横向对齐，允许前后偏差≤10mm。 
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7.12.2 单列机头机尾中心线应与笼架中心线对齐，左右允许偏差≤3mm。 

7.12.3 粪带中心线与机头机尾和笼架中心线对齐，左右允许偏差≤3mm，运行时

严禁摩擦笼架立柱和机头机尾立向钢板。 

7.12.4 粪带运行后，严禁机头机尾有剧烈震动，采用透明塑料水杯，盛水后放

在机头机尾上方平板上，观察无水位上下无波动为准。 

7.12.5 电流测试：采用钳型万能表对负重运行的电动机进行电流检测，严禁超

出电动机的额定电流。 

检查数量：全数检查。 

检查工具：激光投线仪，钳型万能表，钢尺，拉线，水杯。 

8 挂斗式加料行车安装 

8.1 行车的零部件在组装前应先对应型号清点数量，检查零配件有无残缺。 

8.2 轨道安装：利用鸡笼框架安装的轨道，参照笼架安装的验收标准，在安

装前，对轨道应进行复验。 

8.3 加料行车组装：对应装配图进行现场组装。上中下 3个料斗应垂直，同

一加料行车工作范围内的料斗和料槽间距应一致。上部轨道与所有滚轮应紧

密咬合，严禁出现缝隙和翘起。 

8.4 匀料器安装：匀料器的纵向位置应在料槽中心偏外侧，严禁倾斜，内测

与笼具间应安装斜向板，避免行走时磕碰笼具。 

8.5 电动机和导向轮安装：机头导向轮中心和机尾电动机驱动轮中心应与基

线平行，应与行车牵引钩成一条直线，参照机头机尾固定孔进行微调，校准

后定位固定，应牢固可靠，严禁松动。 

8.6 钢丝绳安装：用于上轨道的挂斗式行车，驱动加料行车行走的钢丝绳严

禁有接头和起毛刺。钢丝绳两端应与加料行车牵引钩连接，每端连接处最少

固定 2个钢丝绳扣。钢丝绳沿驱动轮最少绕 1圈，固定在笼架上端的钢丝绳

托辊间距≤10m，固定牢靠无松动，转动顺畅。 

8.7 同一加料行车工作范围内的安装标准要求： 

8.7.1 轨道对接缝应≤2mm。 

8.7.2 轨道纵向上下平整度应≤5mm。 

8.7.3 轨道纵向左右弯曲度应≤5mm。 

8.7.4 两条以上的轨道平行度应≤5mm。 

8.7.5 行车滚轮在运行时允许左右横行位移≤10mm。 

8.7.6 料斗下料口与料槽间距为 30mm，上下允许误差≤5mm。 

8.7.7 行车在运行中严禁脱离轨道、卡死、停顿、冲击，应运行平稳。料斗和

匀料器严禁出现磕碰笼架、笼门、档鸡板及档鸡板的调节螺栓等部件，匀料
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器在跟随料斗行走时严禁摩擦料槽外壁和磕碰料槽接头。 

8.7.8 行车负重试验：该试验采用偏重试验，在外侧料斗处安放 200Kg重物（两

个成年人），启动行车，行走 50m，严禁出现脱轨、卡死、停顿、冲击现象。 

8.7.9 电流测试：采用钳型万能表对负重运行的行车电动机进行电流检测，严

禁超出电动机的额定电流。 

检测方法及工具：激光投线仪、钢尺、拉线、钳型万能表。运行观察。 

检查数量：全数检查。 

9 横斜向出粪机安装 

9.1 安装前准备：先对出粪沟的长度进行实际尺量，确定出粪机前后顶端位

置端，结合出粪机实际组装尺寸。 

9.2 定位：确定横向粪沟中心线、横向出粪机中心线与横向基准线为同一条

直线，与纵行基准线为 90°夹角。确定斜向粪沟中心线、斜向出粪机中心线

与纵行基准线为同一条直线，与横行基准线为 90°夹角。斜向出粪机的爬坡

角度为≤30°，设计角度为 26°，可依据地形适当调整。 

9.3 结构箱梁安装：所有钣金件和连接件应连接牢固，X/Y/Z面对角线相等。

驱动辊、从动辊、粪带托辊相对与箱梁为 90°夹角，两端轴承盒与箱梁螺丝

孔应对应安装，严禁错位，固定牢固。 

9.4 粪带安装：检查粪带到场尺寸是否与箱梁长度相匹配，产品为整套环形

复合带，严禁现场对接。粪带安装与箱梁组装应同步进行。 

9.5 电动机安装：电动机的驱动齿轮应与驱动辊齿轮处在同一条直线，参照

电动机安装孔进行定位安装，应安装牢固，严禁松动。 

9.6 链条和齿轮安装：链条的轴距和齿轮的齿距应一致，严禁传动咬齿。齿

轮轴中心线应按安装装配图位置定位，所有连动齿轮的 Y面应处在同一条直

线上。链条安装后，松紧幅度以链条的宽度为始终，严禁过紧和过松。 

9.7 防雨罩安装：标准规范部位为安装在鸡舍外的电动机和斜向出粪机。电

动机防雨罩应采用出厂时配套的热镀锌板钣金件，对应安装孔，固定牢固，

严禁松动。斜向出粪机防雨罩采用彩涂板现场加工，与粪带箱梁折边固定，

沿下坡压茬，压茬搭接 50mm，严禁逆茬安装。 

9.8 整体出粪要求：顺序从鸡只落粪→纵向传送带→机头接粪斗→横向出粪

机→斜向出粪机→装车出场。鸡粪在运输过程中不应出现大量掉粪，不应污

染地面和出粪沟。 

9.9 标准要求 

9.9.1 横向出粪机中心线与横向基准线允许左右偏差≤10mm。 

9.9.2 斜向出粪机设计调高 3.3m，爬坡 26°，调高上下误差允许 100mm。 

9.9.3 粪带运行后，严禁出现剧烈震动，采用透明塑料水杯，盛水后放在粪带

上方平板上，观察无水位上下无波动为准。 
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9.9.4 电流测试：采用钳型万能表对负重运行的电动机进行电流检测，严禁超

出电动机的额定电流。 

检测方法及工具：激光投线仪、钢尺、拉线、钳型万能表。运行观察。 

检查数量：全数检查。 

10 配电安装 

配电安装执行以下现行国家标准。 

10.1 GB 50303-2015《建筑电气工程施工质量验收规范》。 

10.2 GB 50171-2012《电气装置安装工程 盘、柜及二次回路接线施工及验收

规范》。 

10.3 GB 50168-2006《电缆线路施工及验收规范》。 

11 给水安装 

给水管道及给水设备安装执行以下现行国家标准。 

11.1 GB50242-2002《建筑给水排水及采暖工程施工质量验收规范》。 

11.2 GB50268-2008《给水排水管道工程施工及验收规范》。 

12 调试前维护 

12.1 在鸡笼设备调试前应进行加油维护，严禁无润滑运行。 

12.2 涂抹黄油： 

12.2.1 所有的轴承和轴套。 

12.2.2 所有的水线升降调节丝杆。  

12.2.3 所有的粪带张紧调节丝杆，包括纵向、横向、斜向出粪机。 

12.2.4 所有的链条和齿轮，包括带链条盒和裸露的。 

12.2.5 牵引钢丝绳上。 

12.2.6 所有的刮粪板拉力弹簧上。 

12.2.7 电缆滑道的高碳钢丝上。 

12.3 加机油：除免维护电机外，摆线针减速机应参照油位计添加定量的机油。

注明：摆线针减速机和电动机为一体机。 

2021年 11月 14日 


